TUV Rheinland Italia S.r.l.

Membro del Gruppo TUV Rheinland Group

Certificato d qualifica del sakistore
Welder's approval Tes! cartificate

In accordo al punto 3.1.2 allegato | direttiva S7/23/CE ¢ alla norma URI EN 287-1:2004

Organismo notificato n® 0035
Mosed body no. 0035

TOV

According to peint 3.1.2 annex | divective 97/23/CE and standand UNI EN 287-1:2004 1di2
10f2
Designazione: ENZET1 136 P BW 14 t 1200 D. PCePF bs
Description:
Procedura di riferimento ded costruttors: WPE n® 136001
Manufacturer's Welding Procedure
Numero del certificato | No, Cerfificate: 01 202 US-07 2518 -1
Nome del sabdatore | Welders Name: ARTZ Ludovico
N° di identificazione / identification No.: AGE124309 Maome, data e firma Esaminatore
Metodo di identificaziona / Methad of identif. : CARTA IDENITA’ ¢ig. Massimo Patracchi
Data & luogo di nascita / Cale & Place of Birh: 19-12-1874 a Dolo - Venezla TV Industrig Service GmbH
Dipendente presso [ Employer: SIDERLAVORI
Eseme Teorlco | Tachnical Knowledge: [uparato / Accepies Won Vedficato | Not verified
A 1 Luoge: Pogliana (M)
Deatagll dalla prova pratica Campa di valldits’ dalla qualifice
Variabili Wi e dedal Range of approwl
Vb P dl panetr. : Passata & riempimento Pas. di penatr. Passata di empsmanto
Regt-pass Fill passes Root-pass Fil passas
|Processo di saldatura | Weiding process 136 1%
Lambera ¢ Tube Plate o pips P LamigeeFlale olor Tubsipa
Tipa & giunto /| eint type B BW + FW » Brarch conn, with angle = 60"
Gruppo materiall baseFarent mela group 1.1 141214
Ussignazions meteriale dpporto Filer T42PM 1 HS ALL SIMILAR GROUP
|l diesigriatinn |
Tipo materiale dapporto / Fller metal Type ] R-AALINYLE
(e di protezione o flusseDesignaicn shisld. pases-fux Ar Bl + Cod 20 EN 439 W21 ALL SIMILAR GAS
AN prodett] covsumabal / Auxiiares . | .
8 8 I (man) BW. 12,00 da/from3 aflo 4
RAerS P [ TN W, - | x3
: B, 12,00 da/from3 a/to 24
Spassore Sabdatra | 'Weld Depost Thickness (=m) ™ =
| Dbamistro esternc tubo / Pige outside dia. Dz 150mm FA, FB, PC; D 2 500mm for all positicn
|sumpuqmnuﬂmh:u,mwmtmm m &+l
[Pullqudsiﬁmrl.'ﬂhurgpm'ﬁm PG -PRILAM FA-PE-PC-PR[LAM)
|ostegne-rovescio | Gougng-backing b ssmb =05
Informazioni ulteriori sono riportate nel foglio allegato elo nella specifica di procedura di saldatura N*: ~ WPS n® 136/01

Additional Information are in attached sheet andfor in the welding procadure apenﬁtalion n":

Tipa dl Prova Esaguite ed Accetiate L] 3

Type of Test Permed and Acc. Remarks
Esame visive / Visual test SODIRSFACENTE Cert h'r: [!JEW 2‘5-01-?“!?_ ]
Radiografia / Radographic - L LG B S
Magnetoscopla / Magnetic Particle - ]
LI““‘“FNMIM qu.nl ------------------ T T
Macrografia / Macrographles - . 3
Frattura / Fracture SODDNSFACENTE Can N, 001/ 25-01-2007 Ci: o 26/1/2007
Piega ! Band ssssssssssasssass | ssesssssassssssees Luogo: Pogliano Milanase (M1}
Prove sgoluntive ") / Additional Tast = | rrerressessessesas | seseecaesesiea.. Validita della qualifica: fino a 24-gen-2009
Sede legale ed operativa Fax  «3000.539.637.03 Sede operaiva Tel =30.005-43, 33147
|-20010 Pogliano Milanese (MI) E-Mail  infprmanonbiit v.com 1-24040 Medolaga (3G E-Mail  monssvradiluvcom
Via Matlei, 10 Wob  waw luvcom i ltalia, 1 Web  WRsAN SOm




