TUV Rheinland Italia S.r.l. Q
Membro del Gruppo TUV Rheinland Group Organismo notificato n* 0035
Netified body ne. 0035 -

Cartificato di qualifica del saldatore
Welder's approval Test coniicate

In accordo al punto 3.1.2 allegato | direttiva ST/ZWCE e alla norma UNI EN 287-1:2004
According to point 3.1.2 annax | directive 97/2UCE and standard UNI EN 287-1:2004

Designazions: EN 28741 m FEW 1101200 O - PE be
Desseription:
Procedura di riferimento del costrutione: WFS n*11101
Manufacturer's Welding Procedure
Numero del certificato | No. Certiicate: 01 202 US-07 2518
Nome del saldatore [ Weldor's Name: ARTZ Ludavice -
N* di identificazione | MentiSication No.: AGEI 24N Noma, data & frma Esaminatore
Matodo di identificazions | Methad of identi. - CARTA IDENITA slg. Massimo Petracchi
Data & luogo di nascita | Date & Place of Birth: 18121074 a Dobo - Venezia TOV Industrie GmibH
Dipendents presso | Employer: SIDERLAVORI
Eseme Teorico | Technical Knowiedge: [Clsuperato | Accepled Wlion Verificata !t venied
b 5 Luoga: Poglana (M)
Deftagli della grova pratica Campo o valioita’ Sella gualifics
Varisbali Wi st dodad o
Viriahil Pk, i panenr, | Paiests & riampimants Pus. O parstr, Papsals & rlempimants
oot pass Fil pasass Rool-pass Fill passes
Processo i saldatura | Widing process 1 11
Lamiers & Tubo Flate or pip P LamiernPlate ok TubsFips
Tipo di giunta | Jont type BN W + FW » Branch conn. with angle  £0°
|Gruppe material baseFaront metal grosp 11 1112404
| Designazions materale Sapporto Filer E4258 32 H5 ALL SINILAR GROUP
Tips materiale dappono | Filer metal Type B AcRA-RE-RC-RAR and B
Gas & probarions o Nusso/Deusnaton thsl. games-fis
Al prodoni oospumabill | Acciaves . -
B 12,00 daliom 3 al M
Iwwrmm = : e
W 12,00 dalfromd a/mM
|wwrmmpmﬂmqmp ol : . : : e
|Mmmammn : - Dz 150mm PA, PR, PC; D = 500mm or all posation
[srati pee giumti rangeio | Layers for flet weic it | m s+mi
[Posizions & sabdatirn | Weiding posstion | PE Pi-PE-PC-POCPE-PFLAM)
[Bostegne-rovescia | Gouging tacking | bs e P
Informazioni ulteriori sono riportate nel foglio allegato efo nella specifica di procedura di saldatura N*:  'WPS n®111/01
Additional Information are in attached sheet andior in the welding procedure specfication n® :
Tips di Prove Eseguins 8d Arcetiate Mebe
Type of Test Perormed and Acc Rerrarks
Esama vishoo / Visual test SODDIEFACENTE Cart. Nr, DO1AT 25:01-2007
Magnetoscopis / Mognebc Parcts = | sreeereesesseeeees
Liquic Penetrart] / Dy Penwbranl. | ---emmeececeeseeoe ] emssseccesecsecnss
Macrografia / Macrographies | ceesessescciceien
Fratiura | Fractuns SODDISFACENTE Cert. Nr. DO/ 25012007 rilasca 250112007
Pioga / Bend Luoge: Pogﬂnnhﬁ'lane:.ei_mj
Prove aggiuntive ('] [ Adational Test Validith della qualifica: fing a 24-gen-2009
Sede legale ed operativa Fax  +000.0%E723 Sade operava Ted ~J5-005-45.20, 147
1-20010 Pogliandg Milanese (M) E-Mal  ipnkormmrioniifRil by (om 124080 Mexilaga (BG) E-Mal  mongsraddt bivoon

Via Matied, 10 Web  mww luvcom Via laka, 1 Web i com




